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1 Industrial machine heated by induction, 
comprising a metallic heating cylinder (150), 
induction-type heating means (50) incorporated 
to the inside of the heating cylinder (150) and 
means (126, 127) for driving the heating cylinder 
(150) in rotation, characterized in that the heating 
means (50) incorporated to the heating cylinder 
(1 50) comprises a series (1 to 9) of non-joined 
conducting bars (5t), parallel to the generatrices 
of the heating cylionder and egulariy distributed 
inside the heating cylinder (150) while defining a 
cylindrical zone (152) of diameter smaller than 
the diameter of the heating cylinder, each 
conducting bar (51) being embedded in an 
material (52) which is electrically insultating and 
good conductor of heat, the embedding material 

(52) being itself covered with a metallic envelope 

(53) in thermal contact with the internal face 

(1 53) of the external metallic wall of the heating 
cylinder (150) and the different conducting bars 
(1 to 9) being intercinnected and connected to an 
AC supply source. 
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RESDMEN DESCRIPTIVO 

- Maquina industrial de calentamiento por induccion magnetica, 
particularmente para el secado y el planchado de la ropa. 

- La maquina de secado comprende un cilindro metalico gira- 

5 torio (150) en el cual estan incorporado& unos medios de ca- 

lentamiento por induccion, constituxdos por una serie (1 a 
9) de barras conductoras (51) sin unir, paralelas a las ge- 
neratrices del cilindro calentador (150) y que definen una 
zona cilxndrica (152) de diaraetro inferior al diametro del 
10 cilindro calentador. Cada barra conductora (51) esta dis- 

puesta en un recubrimiento (52) de material aislante electri- 
camente y buen conductor del calor, estando el recubrimiento 
asi mismo situado en una envuelta metalica (53) en contact© 
termico con la pared del cilindro (150). Las distintas barras 
15 (1 a 9) estan conectadas entre si y a una fuente de aliman- 

tacion de corriente alterna 
(Figura a publican fig. 3) 

La presente invencion tiene por objeto una maquina in- 
20 dustrial de calentamiento por induccion magnetica para el seca- 
do y planchado de la ropa, que incluye un cilindro metalico 
calentador, unos medios de arrastre en rotacion del cilindro 
calentador, unos medios de calentamiento incorporados en el 
cilindro calentador. unos medios de introduccion de la ropa 
^5 sobre el cilindro calentador, unos medios de aplicacion de la 



ropa sobre al menos una parte del contorno del cilindro calen- 
tador, unos medios de puesta en movimiento de los medios de 
aplicacion de la ropa y unos medios de desprendimiento de la 
ropa con relacion al cilindro calentador, 

Se conocen ya tales roaquinas de secado y planchado de 
la ropa utilizadas en el ambito de la lavanderia, en las cua- 
les las sabanas cargadas de agua, despues del lavado, se aco- 
plan sobre un cilindro de acero giratorio y calentador y salen 
de la raaquina secas y planchadas. 

Se ha considerado ya aplicar a tales maquinas varios 
modos de calentamiento del cilindro giratorio. 

Segun un primer modo de calentamiento, se utiliza un 
cilindro de doble cubierta que define un espacio dentro del 
cual circula vapor bajo una presion de unas barias- Este modo 
de calentamiento implica la utilizacion grifos, roanometros, 
filtros y purgadores y necesita, naturalmente, disponer de una 

fuente de vapor. 

Segun un segundo modo de calentamiento, se utiliza un 

cilindro en el interior del cual esta situado un quemador de 

gas, de encendido autoraatico y de extraccion forzada de los 

gases quemados, asociado con unos medios de control y de regu- 

lacion, tales como un controlador de llama electronico y unas 

electro-valvulas de seguridad y con unos organos diversos, 

tales como, particularmente, grifos, reductores de presion, 

filtros anti-polvo en el mezclador de aire, juego de inyecto- 



res intercambiables para adaptarse a la calidad del gas. Tal 
modo de calentamiento se muestra complejo y necesita unas me- 
didas de seguridad importantes. 

Segun un tercer modo de calentamiento, del tipo elec- 
trico, unas resistencias en forma de horqulllas de calentamiento 
blindadas de acero inoxidable con doble aislamiento sobre so- 
portes flotantes de esteatita estan incorporadas al cilindro 
para realizar un calentamiento por efecto Joule. Las horqul- 
llas de calentamiento pueden encontrarse en numero de doce, 
alimentadas por separado a partir de una red polifasica en dos 
grupos de seis. con el fin de asegurar la regulacion median te 
unos contactores de accionamiento indirecto por reles. Con tal 
modo de calentamiento, el aire que se encuentra entre las hor- 
quillas que constituyen las resistencias calentadoras y el ci- 
lindro calentador as muy mal conductor del calor, de modo que 
la inercia termica es muy importante en el enclavamiento y de- 
senclavaraiento del calentamiento. Esto implica, en la practica, 
utilizar una regulacion de temperatura de doble umbral. 

De acuerdo con un cuarto modo de calentamiento, una 
doble cubierta estanca, que contiene un fluxdo termico, esta 
incorporada en el cilindro calentador. Este modo de calentamien- 
to par cambio de calor indirecto asegura,mediante la circulacion 
interna del fluido una buena distribucion de la temperatura 
sin sobrecalentamiento local sobre la superficie exterior del 
cilindro. Sin embargo, este modo de calentamiento es relativa- 
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1 mente delicado de poner en practice , debido a las condiciones 
de estanqueidad requeridas. El fluido de calentamiento esta 
constituido por un aceite que puede ser calentado a partir de 
un sistema por gas, tal como el raencionado mas arriba, situa- 
5 do en el centre del cilindro o con la ayuda de calentadores 
de inmersion situados en el bano de fluido y distribuidos en 
tres grupos conectados en estrella o en triangulo a las tres 
fases de una red de aliroentacion trifasica, siendo llevada la 
corriente a los calentadores de inmersion por mediacion de un 
10 colector giratorio, Se apreciara que la presencia de resisten- 
cias electricas,alimentadas directamente bajo una tension de 
220V o 380V en una atmosfera fuertemente cargada con vapor de 
agua, tiende a hacer criticos los problemas de seguridad con 
respecto a los usuarios. 
15 Por otro lado, con este modo de calentamiento^ llaixa- 

do de fluido electrico, subsisten problemas de alimentacion 
electrica ocasionalmente. Tales alimentaciones son nefastas 
por distintos conceptos y, particularmente, a nivel de segu- 
ridad, ya que la alimentacion puede producirse en el fluido. 
20 caloportador propiamente dicho, situado en un recinto cerrado 
estanco, asi como a nivel economico, ya que la sustitucion de 
un calentador de inmersion necesita el vaciado del fluido ca- 
loportador y la reparacion de la estanqueidad. Ademas , para maquinas 
industriales iraplantadas en locales exiguos situados en so- 
tanos, el desmontaje de un calentador de inmersion que nece- 
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1 sita un espacio libre iraportante, del orden de 2,50 m para 
las grandes maquinas, irapuesto, en general, para sacar toda 
la maquina del local y efectuar su reparacion fuera. El coste 
de sustitucion de un calentador de inmersion y los gastos 
5 inherentes a la inmovilizacion fuera de funcionamiento de la 
maquina son por consiguiente muy importantes. 

Los distintos raodos de calentamiento conocidos son 
pues, bien sea delicados de poner en practica, bien poco 
economicos en energxa, o estan dotados de una inercia termica 
10 importante, o son susceptibles de presentar insuf iciencias en 
el piano de la seguridad de utilizacion o de la fiabilidad. 

La presente invencion trata, precisamente , de reme- 
diar los inconvenientes anteriormente citados y de realizar 
una maquina de secado y planchado de ropa que comprende unos 
15 medios de calentamiento de tipo electrico faciles de poner en 
practica, adecuados para asegurar un calentamiento regular con 
un minimo de inercia termica y por consiguiente, a la vez eco- 
nomias de energxa y con una seguridad incrementada respecto 
a los usuarios. 

20 La invencion tiene tambien por objeto realizar una 

maquina cuya fiabilidad y tiempo de duracion son mejorados, 

Estos fines son logrados gracias a una maquina del ripo 
mencionado al principio de la descripcion, en la cual, confor- 
me a la invencion, los medios de calentamiento incorporados 
al cilindro calentador son del tipo de induccion y comprenden 



una serie de barras conductoras sin unir, paralelas a las ge- 
neratrices del cilindro calentador y regularmente distribui- 
das por el interior del cilindro calentador def iniendo una 
zona cilindrica de diametro inferior al diaraetro del cilindro 
calentador, estando cada barra conductora dispuesta en un re- 
cubriiniento de material aislante electricaraente y buen conduc- 
tor del calor, encontrandose el recubrimiento propiamente dicho 
rodeado de una cubierta metalica magnetica en contact© termico 
con la superficie interna de la pared metalica externa del ci- 
lindro calentador y estando las distintas barras conductoras 
conectadas entre si y a una fuente de aliraentacion de corrien- 
te alterna. 

De modo mas particular, las distintas barras conducto- 
ras estan distribuidas en varies grupos de barras adyacentes, 
estando cada grupo de barras conectado con una f ase diferente 
de una fuente de alimentacion de corriente polifasica, 

De acuerdo con una caracteristica ventajosa, las barras 
conductoras estan hechas de cobre macizo y presentan una fuer- 
te seccion y los distintos grupos de barras conductoras estan 
conectados por un colector giratorio a un devanado secundario 
de un transformador de tension cuyo devanado primario esta co-. 
nectado a una fuente de alimentacion de corriente alterna por 
mediacion de un condensador de coropensacion de energia reactiva. 

En este caso, la tension en los bornes de un devanado 
secundario puede estar comprendida entre aproxiraadaraente 30 y 



50 Veff . 

De acuerdo con una caracteristica particular, la cu- 
bierta metalica, en contacto termico con la superficie in- 
terna de la pared del cilfndro calentador, comprende un per- 
fil en "U" cuyos extremos libres de los brazos estan vueltos 
hacia la mencionada superficie interna de la pared del cilin- 
dro calentador. 

Segun un primer modo de realizacion, los sub-con jun- 
tos, constituidos por una barra conductora, un recubrimiento 
y una cubierta metalica externa, son adicionados y fijados 
directamente sobre la superficie interna de la pared metali- 
ca externa del cilxndro calentador. 

Segun un segundo modo de realziacion, las barras con- 
ductor as rodeadas con un reciibrimiento estan dispuestas en 
Unas muescas longitudinales realizadas en la periferia de un 
cilindro metalico cuyo diametro exterior es apenas inferior 
al del del cilindro calentador, que esta situado, de modo 
coaxial, en el interior del cilldnro calentador y que presen- 
ta, entre sus muescas longitudinales, unas partes salientes 
cuyas superficies externas estan soldadas a la superficie in* 
terna de la pared del cilindro calentador. 

De un modo general, el dispositive segun la invencion 
combina, de forma original, los modos de calentamiento por 
conduccion y por induccion para permitir el secado y el plan- 
chado industriales de la ropa. El inductor utilizado, que fun- 



ciona a la frecuencia industrial de la red, disipa, a la vez, 
el calor por efecto de Joule como una resistencia y da origen 
a un campo magnetico que crea unas corrientes inducidas en la 
parte a calentar. Las cubiertas raetalicas de acero dulce que 
constituyen unas "culatas" magneticas canalizan el campo mag- 
netico, provocan los fenomenos de induccion y desempenan, igual- 
mente, el papel de radiador respecto al efecto de Joule. 

El dispositivo segun la invencion funciona a baja ten- 
sion. El rendimiento a nivel del dispositivo inductor propia- 
mente dicho es igual a la unidad debido a la recuperacion 
de las perdidas gracias a la conduccion termica. La fiabilidad 
es muy grande, particularmente por el hecho de que los conduc- 
tores son unas barras de cobre macizas, de fuerte seccion. El 
rendimiento energetico se aumenta, con relacion a los disposi- 
tivos clasicos, de igual modo que las condiciones de seguridad 
durante la utilizacion. Por ultimo, el precio de coste de una 
instalacion conforme a la invencion no es superior al del da 
una instalacion tradicional. 

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion se 
desprenderan de la descripcion que sigue de modos particula- 
res de realizacion, realizada con referenda a los dibujos 

ad juntos en los cuales: 

- la f igura 1 es una vista esquematica en perspectiva 
de una maquina secadora-planchadora a la cual es aplicable la 
invencion. 
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- la figura 2 es una vista esquematica en seccion trans- 
versal de la maquina de la figura 1, 

- la figura 3 es una vista esquematica, en seccion 
transversal, que muestra la iraplantacion de un priemr modo de 
realizacion del dispositivo de calehtamiento por induccion 
segun la invencion en la maquina de las figuras 1 y 2, 

- la figura 4 representa, esquematicamente, en seccion 
transversal, un modulo elemental de un segundo modo de realiza- 
cion de dispositivo de calentaraiento por induccion aplicable 

a la maquina de las figuras 1 y 2. y 

- la figura 5 es una vista esquematica de un ejemplo 
de conexion electrica del dispositivo de calentamiento por in- 
duccion segun la invencion. 

En las figuras 1 y 2, se aprecia una maquina secadora 
planchadora 100, que comprende un bastidor con zocalo 101 y 
unos paneles laterales 102 y 103. Una tapa superior de seguri- 
dad 104 , un paiBl posterior 105 y una tapa frontal inferior 106 
aseguran una proteccion del usuario aislandolo de los organos 
esenciales de la maquina constituxdos por un cilindro calenta- 
dor 150 y unos medios 121 a 125 de aplicacion de la ropa sobre 

el cilindro calentador 150. 

La ropa himeda para secar y planchar, no representads 
en el dibujo, se coloca primeramente en un deposito superior 
de introduccion 111 para ser, seguidamente , introducida sobre 
Unas correas portadoras de aooplamiento 113 montadas scScsce una mesa de aoopla 
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miento 112 situada entre el deposito superior de introduccion 111 y 
el cilindro calentador 150. Las correas portadoras de acoplamiento 113 
son arrastradas por un cilindro arrastrador 114 alojado en la mesa de 
acoplamiento 112 para llevar la ropa en contacto con la su- 
perficie externa 151 del cilindro calentador 150, a la parte 
superior de este. Un cilindro presor 115, que coopera con el 
cilindro calentador 150, contribuye a escurrir la ropa lleva- 
da para ponerse en contacto con el cilindro calentador 150. 

El cilindro calentador 150 puede presentar un diame- 
tro del orden de 500 mm y estar realizado en acero con una pa- 
red de espesor de 8 mm aproximadamente. La longitud del cilin- 
dro calentador 150 puede estar comprendida entre 1,50 m y 2,50 m 
segun las utilizaciones consideradas . La temperatura nominal 
del cilindro calentador es del orden de los 160 a 170^0* 

La ropa, introducida sobre las correas portadoras 113 de la 
mesa de acoplamiento 112 e introducida bajo el cilindro: prfisionafcr 115, es 
a continuacion arras trada por el cilindro calentador 150, asi 
mismo arrastrado en rotacion por unos rodillos arrastradores 
126, 127. La ropa se mantiene seguidamente aplicada sobre el. 
cilindro 150 por unas correas secadoras 121, por ejemplo de 
fieltro, que absorben el agua contenida en la ropa por evapo- 
racion. Las correas secadoras 121 de aplicacion de la ropa 
sobre el cilindro se extienden sobre aproximadamente las tres 
cuartas partes del perimetro del cilindro y son arrastradas 
por un cilindro arrastrador 125. Las correas secadoras 121 pre- 
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sentan un trayecto de retorno situado en las partes inferior 
y posterior de la maquina y cooperan con un cilindro superior 
112 situado en la proximidad del cilindro presionador 115, 
con un cilindro posterior 123, con un cilindro tensor inferior 
• 124 y con el cilindro arrastrador 125 situado en la parte de- 
lantera de la maquina por encima de un deposito 132 de recep- 
cion de ropa seca y planchada. Unas lamas 131 estan dispues- 
tas por encima del cilindro arrastrador 125 para provocar el 
desprendimiento de la ropa con relacion al cilindro calenta- 
dor 150 por encima del cilindro arrastrador 125 y antes de que 
la ropa, arrastrada por el cilindro calentador 150, alcance 
el punto de introduccion de la ropa por el extremo de la mesa 
acopladora 112. 

El vapor de agua procedente de la ropa es evacuado por 
un sisteraa extractor 141 situado en la parte posterior, en la 
parte baja de la maquina. 

Ahora se describira, con referenda a las figuras 3 
a 5, un dispositive especifico de calentamiento electrico des- 
tinado para ser incorporado en el cilindro giratorio 150. 

El dispositive de calentamiento segun la invencion cons- 
tituye un inductor trifasico alimentado, a partir de una red 
de alimentaci6n de corriente a una frecuencia de 50 o 60 Hz 
y situado en el interior del cilindro giratorio 150 a poca 
distancia de la superflcie interna 153 de la pared metalica 
del cilindro 150, pero sin que los elementos conductores 51 
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del inductor esten en contacto electrico con la pared del cilindro 150, 

Como se puede apreciar en la figura 5, cada una de las 
tres fases del inductor trifasico esta constituida por un con- 
junto de barras conductoras 51 paralelas entre si y conectadas 
en serie las unas con las otras. La figura 5 representa un mon- * 
taje en estrella en el cual la fase No. I comprende tres barras 
1, 2, 3, la fase No. II comprende tres barras 4, 5, 6 y la fase 
No. Ill comprende, igualmente, tres barras 7, 8, 9. El niimero 
de barras conductoras conectadas en serie para cada fase podria, 
naturalmente, ser distinto de tres. En la figura 5, las distin- 
tas barras conductoras 1 a 9, que constituyen el inductor tri- 
fasico, estan representadas desarrolladas en un mismo piano para 
mostrar un ejemplo de montaje en estrella de tres fases. En la 
realidad, las barras conductoras 1 a 9 estan dispuestas de forma 
que definan una superficie cilxndrica 152 <fig. 3} coaxial a la 
pared cilindrica del tambor 150 y dispuesta en el interior del 
tambor 150. Las barras conductoras 51 pueden ser de cobre maci- 
zo y estan espaciadas las unas de las otras, como se ha repre- 

sentado en la figura 3- 

El inductor trifasico esta asx constituido por tres 
fases que comprenden cada una varias barras conductords conec- 
tadas en serie electricamente y por las cuales pasa la corrien- 
te indue tora. Las barras conductoras de las tres fases pueden, 
naturalmente, ser conectadas igualmente en triangulo. 

Cada barra conductora 51 esta integrada en un modulo 
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elemental 50, tal corao el representado en seccion en la fig. 4. 
Un modulo elemental 50 comprende una envuelta exterior 53 de 
acero dulce, en forma de perfil en "U" invertida, cuyos brazos 
presentan unos extremes libres en contacto con la superficie 
interna 153 de la pared cilxndrica del cilxndro 150. En cada 
modulo elemental 50, una barra conductora maciza 51, por ejem- 
plo de cobre, esta situada en una envuelta 52 realizada con ma- 
terial aislante electricaroente, presentando una buena conduc- 
tibilidad termica y dispuesta en el interior de la envuelta 
exterior 53. La envuelta 52 de aislamiento electrico y de co- 
locacion de una barra conductora 51 puede estar hecha, por ejem- 
plo, de cemento refractario. Las envueltas exteriores 53 estan 
asl mxsmo soldadas por el extreme libr« de sus^ brazos a la su- 
perficie interna 153 del cilindro giratorio 150. 

Los distintos modules elementales 50, distribuidos por 
el interior del cilindro 150, pueden ser realizados de modos 
muy di versos. Asi, en la figura 3 se. ha representado un modo de 
realizacion en el cual las envueltas exteriores en "U" 53 de 
los distintos modules elementales estan definidas por las pa- 
redes de muescas 156 formadas en la periferia de un cilindro 
metalico 154 que presenta un diametro apenas inferior al dia- 
metro interne del cilindro calentador 150. En este case, las 
partes salientes 157, situadas entre las muescas 156, estan 
soldadas per su superficie arqueada 155 con la superficie in- 
terna 153 de la pared cilindrica del tambor 150, por ejemplo 
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por soldadura electrica por puntos a lo largo de las generatri- 
ces del cilindro interne 154 (a nivel de las partes salientes), 
en contacto con el cilindro 150- La envuelta interna 52 de cada 
modulo elemental 50 y la barra conductora 51 pueden estar dis- 
puestas en las muescas 156 del cilindro 154, del mismo modo 
que en unos perfiles en "U" 53, tales como los representados 
en la figura 4- Los modulos elementales 50 deben estar lo sufi- 
cientemente proxiraos los unos de los otros para asegurar una 
buena distribucion del calentamiento por la periferia del ci- 
lindro 150. En el liraite, las distintas envueltas en "U" exte- 
riores 53 adyacentes pueden estar en contacto las unas con las 
otras, perraaneciendo las barras conductoras 51 aisladas elec- 
tricamente las unas de las otras por las envueltas interiores 

52. 

Ahora, se describira, el funcionaroiento del disposxtivo 
de induccion conforme a la invencion. 

La corriente inductora alterna, que pasa por las barras 
conductoras 51, crea un campo magnetico, a la vez en el perfil 
en "U" 53 de acero dulce y en la porcion del cilindro girato- 
rio 150 sobre la cual esta soldado cada perfil 53. Este campo 
magnetico, reforzado y canalizado por los perfiles en "U" S3, 
produce unas corrientes inducidas en el seno de estos perfiles 
53 y del cilindro giratorio 150. Estas, por efecto de Joule, 
calientan, por una parte, directamente el cilindro giratorio 
150, por otra parte, indirectamente, por conduccion hacia el 
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cilindro 150 el calor disipado en los perfiles 53. El rendi- 
miento se incrementa notablemente por la presencia del mate- 
rial refractario 52 entre cada barra conductora 51 y el per- 
fil en "U" 53 correspondiente. En efecto, el material elegido al ser 
relativamente buen conductor del calor, transmite al cilin- 
dro giratorio 150 el calor procedente de las perdidas por efec- 
to de Joule debidas a la resistencia propia de una barra in- 
due tor a 51. 

Asi, toda la potencia activa que alimenta el inductor, 
se transforma en energia de calentamiento del cilindro gira- 
torio 150, lo cual confiere al dispositive un excelente riendi- 

miento* 

Basta con acercar lo suf icientemente los inodulos ele- 
mentales 50 para obtener una buena distribucion del calenta- 
mientd. 

! El inductor asi definido presenta una cierta impedancia 
• (resistencia + reactancia) , que es precise adaptar con respac- 
to a la red de alimentaci6n , en funcion de la potencia a in- 
yectar en el cilindro calentador 150. Esta esta compuesta, esen- 
cialraente, por la potencia necesaria para calentar el cilindro 
150 de la teraperatura ambiente hasta aproximadamente 160^C en 
el transcurso de la fase de puesta en funcionaraiento de la ma- 
quina y de la potencia necesaria para la evaporacion del agua 
contenida en las sabanas que pasa sobre el cilindro 150. 

Esta adaptacion de impedancia se realiza por un trans- 
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formador de tension cuyo secundario proporciona la corriente 
inductora que es transportada hasta el inductor por mediacion 

de un colector giratorio. 

Por ultimo, el inductor al ser reactivo y resist! vo, 
el coseno '¥ de la instalacion es distinto de 1. Se dispone pues, 
ventajosamente, de tres condensadores de corapensacion de ener- 
gia reactiva por el lado primario del transformador de adapta- 
cion, con el fin de llevar el coseno V a un valor proximo a 1. 

Se apreciara que el dispositivo de calentamiento segun 
la invencion presenta poca inercia termica. lo cual no hace ne- 
cesaria una regulacion de doble umbral de temperature. 

Por otro lado, se puede apreciar que, para una roaquina 
standard con una longitud de 2,50 m, la potencia requerida es 
del orden de los 25 a 30 kW, lo cual es relativamente baja con 
relacion a la potencia requerida para otras maquinas industria- 
les de planchar conocidas, particularmente, maquinas de calen- 
tamiento electrico con resistencias calentadoras que, para la 
misma dimension de cilxndro calentador, consumirian una poten- 
cia del orden de los 50 kW. 

Ademas, la tension electrica en los homes del inductor 
segun la invencion permanece en el ambito de la baja tension, 
con valores del orden de los 40 Veff . lo cual aumenta muy nota- 
blemente la seguridad electrica con respecto a los usuarios 
con relacion a los modos de calentamiento electrico conocidos 
en los cuales una tension de alimentacion de 220V o 380V se 
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aplica directamente sobre unas resistencias electricas en una 
atmosfera fuertemente cargada con vapor de agua. 

En resumen, la presente Patente de Invencion que se so- 
licita debera recaer sobre las siguientes: 
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REIVINDICACIONES 
1. Maquina industrial de calentamiento por induccion, 
que comprende un cilindro metalico calentador (150), unos me- 
dics (50) de calentamiento del tipo por induccion incorporados 
en el interior del cilindro calentador (150) y unos medios 
(126,127) de arrastre en rotacion del cilindro calentador (ISO), 
caracterizada porque los medios de calentamiento (5o) incorpo- 
rados al cilindro calentador (150) comprenden una serie (1 a 
9) de barras conductoras (51) sin juntar, paralelas a las ge- 
neratrices del cilindro calentador y regularmente distribuidas 
por el interior del cilindro calentador (150) definiendo una 
zona cilindrica (152) de diametro inferior al diametro del ci- 
lindro calentador, estando cada barra conductora (51) dispues- 
ta en un recubrimiento (52) de material aislante electricamente 
y buen conductor del calor, estando el recubrimiento (52) a&i 
mismo rodeado de una cubierta metalica (53) en contacto termico 
con la superficie interna (153) de la pared metalica externa 
del cilindro calentador (150) y las distintas barras conducto- 
ras (1 a 9) estan conectadas entre si y a una fuente de alitnen- 
tacion de corriente alterna. 

2. Maquina segun la reivindicacion 1, caracterizada 
porque las distintas barras conductoras (1 a 9) esta distri- 
buidas en varios grupos de barras adyacentes (1 a 3, 4 a 6, 7 
a 9), estando cada grupo de barras conectado a una fase dis- 
tinta de una fuente de alimentacion de corriente polifasica. 
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3. Maquina segun la reivindicacion 2, caracterizada 
porque las distintas barras conductoras (1 a 9) esta distribui- 
das en tres grupos de tres barras (la3, 4a6, 7a9) conecta- 
das a una fuente de alimentacion trifasica. 

4. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizada porque el recxibriraiento (52) esta reali- 

zado de ceraento refractario. 

5. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 4, caracterizada porque la cubierta metalica (53), en con- 
tact© termico con la superficie interna (153) de la pared del 
cilindro calentador, constituye un perfil en forma de "U" cuyos 

* 

extremes libres de los brazos estan vueltos hacia la menciona- 
da superficie interna (153) de la pared del cilindro calenta- 

dor • 

6. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizada porque los sub-con juntos constituidos por 
una barra conductora (51), un recubrimiento (52) y una cubierta 
metalica externa (53) estan adicionados y fijados directamente 
sobre la superficie interna (153) de la pared metalica externa 
del cilindro calentador. 

7. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizada porque las barras conductoras (51), rodea- 
das por un recubrimiento (52), estan dispuestas en unas mues- 
cas longitudinales (156) realizadas en la periferia de un ci- 
lindro raetalico (154) cuyo diametro exterior es apenas inferior 



al del cilindro calentador (150) que esta situado de forma co- 
axial en el interior del cilindro calentador (150) y que pre- 
senta entre sus muescas longitudinales (156) unas partes sa- 
lientes (157) cuyas superficies externas (155) estan soldadas 
a la superficie interna (153) de la pared del cilindro calen- 
tador (150). 

8. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 7, caracterizada porque las barras conductoras (51) estan 
realizadas en cobre macizo y presentan una fuerte seccion. 

9. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 8, caracterizada porque los distintos grupos de barras con- 
ductoras (la3, 4a6, 7a9) estan conectados por un colector 
giratorio a un devanado secundario de un transformador de ten- 
sion, cuyo devanado primario esta conectado a una fuente de 
alimentacion de corriente alterna por mediacion de un conden- 
sador de compensacion de energia reactiva. 

10. Maquina segun la reivindicacion 9, caracterizada 
porque la tension en los bornes de un devanado secundario se 
encuentra comprendida entre aproxiraadamente 30 y 50 Veff • 

11. Maquina segun la reivindicacion 5, caracterizada 
porque las cubiertas metalicas (53) en forma de "U" estan cea- 

lizadas en acero dulce. 

12. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 11, aplicada particularmente al secado y planchado de ropa 

o de artxculos similares, caracterizada porque comprende, ademas, 
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unos medics (111 a 115) de introduccion de la ropa en el ci- 
lindro calentador, unos medios (121) de aplicacion de la ropa 
sobre al menos una parte del contorno del cilindro calentador, 
unos medios (125) de puesta en movimiento de los medios (121) 
de aplicacion de la ropa y unos medios (131, 132) de despegado 
de la ropa con relacion al cilindro calentador (150). 

13, Se reivindica por tiltimo como objeto sobre el que 
ha de recaer la Paten te de Invenci6n que se solicita: MAQUINA 
INDUSTRIAL DE CALENTAMIENTO POR INDUCCION. 

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre 

sente aemoria descriptiva que consta de veintidos pSginas meca 

nografladas y dlbujos adjuntos* 



Madrid, 
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